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^invention concerne un procede pour la 
fabrication de poulies, jantes ou similaires, ainsi que lee 
poulies obteiiUBs par la mise en oeuvre de'ce procede • 

Actuellement, les poulies sont obtenues k 

5 partir debauches de fonderie ou de laming s, mais ces fabrica- 
tions sont onSreuses par I'usinage important qu'eiles nScesei- 
tent. De plus, ces poulies sont g£n£ralement lourdes et leur 
inertie, qui est done importante, est trfes pr^judiciable k leur 
fiabilite , notamment dans le cas de changement de regime de ro- 

10 tation, par exemple en cas d f acceleration ou de deceleration. - 

la presente invention a notamment pour but 
de remedier k ces inconvenients et concerne, k cet effet, un 
procede pour la fabrication d'une poulie, caracterise en ce qu'on 
ref end un disque de metal sur son chant pour obtenir deux 

15 l&vres qui sont ensuite mises* en forme pour realiser la poulie 
desiree. 

Suivant une autre caracteristique de 1' in- 
vention, le disque de metal est refendu sur le chant de sa 
peripherie exterieure et les Ifevres forme es constituent les Joues 
20 d»un rea. 

Suivant une autre caracteristique de l f in- 
vention, le disque de metal est refendu sur le chant de sa peri- 
pherie interieure et les Ifevres ainsi forme es constituent, le 
moyeu d'une poulie. 

2 5 Invention concerne egalement les po ulie s 

ou similaires, telles que jantes ou reas, obtenues par la mise 
en oeuvre du procede precedent oil procede similaire. 

^'invention est representee, a titre d»exem- 
ples non limitatifs, sur les dessins ci~joints, dans lesquels s 

5° la figure 1 represente, en coupe axiale, 

un rea obtenu conformement k 1' invention j 

- la figure 2 represente un mode de conso- 
lidation du rea de la figure 1 ; 

- la figure 5 est, en coupe axiale, un rea 

55 pourvu d f un moyeu ; 

- la figure 4 represente, en coupe axiale, 
un rea conforme k 1! invention pourvu de nervures de raidissage % 

-les figures 5, 6 et 7 representent, en 
coupe, axiale, divers modes de . realisation de moyeux de poulies. 

Le procede de 1 'invention a en consequence 
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pour but un proc6d6 de fabrication de poulies qui soit simple, 
6conomique et qui permette 6galement la fabrication de poulies 
d*une bonne robustesse, mais d f un faible poida 9 afin de rSduire 
autant que possible les inconv^nients dfls k leur inertie et 
5 aboutissant k une reduction de la dur£e de vie des cables, co3>- 
dages, courroies ou de la poulie elle-m§me en cas de variation 
brusque de sa Vitesse de rotation • 

On not era 6galement que la pr^sente des- 
cription se rapportera plus particulierement a la fabrication 
10 de poulies k gorge ou r6a, mais que l'invention concerne d f une 
manifere g6n6rale les poulies et les jantes quelles que soient 
leur forme et leurs dimensions. 

Le proc6d6 de 1 T invention consist e k r 6a- 
liser cette poulie ou r6a k partir d'un seul disque ou rondelle 
.15 de m6tal, tel que du fer ou de l'acier, puis k la refendre sur 
son chant, de prdf£rence suiyant son plan median, pour former 
deux lfcvres constituant, soit la gorge de la poulie si cette 
operation de refente est effectu^e sur le chant exterieur du 
disque, soit le moyeu de cette poulie si cette operation de 
20 refente est r6alis6e ..but le chant int^rieur de ce disque • 

Ainsi, sur la figure 1 9 on a repr6sent6 un 
r6a, obtenu k partir d f un disque de m^tal qui est refendu sur 
sa p6riph6rie ext^rieure de manifere telle que la partie 
centrale de ce disque constitue le voile 1 de la poulie, alors 
25 que les deux lfcvres 2 et 3 forment la gorge d'un r6a. 

Aprfes cette operation de refente, les deux 
lfevres 2 et 3 subiront 6ventuellement une operation de f ormage 
afin de dormer k la gorge sa forme definitive, k moins que cette 
forme n'ait et£ obtenue simultan&nent lors de l 1 operation de 
30 refente . 

Ainsi, sur la figure 1 , la gorge v6al±e6e 
a une forme de "V" , Stant entendu que toute autre forme pourra 
dtre obtenue suivant l c invention* 

Afin de maintenir les deux lfevres 2 et 3 
35 dans leur forme definitive en cours d "usage du r£a, il peut 

en outre Stre pr^vu, conform£ment k l'invention, de dSposer un 
cordon de soudure 4 dans le fond de la gorge, ce depfit de m^tal 
permettant 6ventuellement de donner au fond de cette gorge sa 
forme d6sir6e* 

40 Egalement, le profil de roulement du c&ble, 
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cordage ou courroie peut 6tre obtenu par un moulage d'un mStal 
ou dMine .mat'ifcre plastique. 

I«e moyeu de cette poulie peut egalement 
Stre obtenu, comme cela est represente sur la figure 3, par una 
operation de refente du chant interieur d»un disque ou rondelle 
de metal, cette operation de refente aboutissant k la formation 
de deux l&vres 5 et 6 qui, aprfes formage, comme cela est repre- 
sente sur cette figure 3, constituent le moyeu ou la bague de 
roulement du rfa. A l f interieur de cette bague 5-6, pourra 
alors Stre dispose, soit un moyeu rapporte, soit un roulement, 
soit encore un palier lisse. 

Conformdment k l 1 invention, le voile 1 de ' 
la poulie pourra subir une operation de f omage par emboutis- 
sage, afin de r^aliser des nervures ayant pour effet d«augmenter 
la rigidite de cette . poulie • Dans 1 T exemple de la figure 4, ces 
nervures 7 sont disposees radialement et sont par exemple au 
nombre de quatre • 

I«e moyeu 5-6 obtenu par la refente du 
chant interieur du disque peut egalement Stre obtenu par divers 
moyens. Ainsi, suivant la figure 5, le r^a comporte un moyeu 
rapports constitue par un manchon 8^ fixe par soudure, de pr^fS- 
rence par soudure par friction, sur la peripheric de 1' orifice 
central 8 de la poulie* - 

Dans l 1 exemple de realisation de la 
figure 6, ce moyeu est constitue par deux rpulements k billes 
9 et 10 dont la bague exterieure 9^, 10 1 est fix<5e sur les bords 
de l'ouverture centrale 8 de la poulie par soudure par friction. 

On notera en outre qu'apr&e la realisa- 
tion d'une poulie conf ornament au precede de l 1 invention, celle- 
ci pourra subir eventuellement une operation d 'uainage ayant 
pour but de dormer k la gorge ou au moyeu sa forme, ses dimen- 
sions ou son surfagage d&finitifs, 

Dans le cas oil la poulie doit comporter 
sur son moyeu un ou plusieurs roulements k billes 11 (voir 
figure 7), celui-ci est immobilise k 1» interieur du manchon 12, 
obtenu par les operations de refente et de d«§formage, k I'aide 
de collerettes internee 12 1 ou de crantages 12 2 formes aux 
extr^mites de ce manchon* 

vBien entendu, I s invention n 1 est pas 
limitee aux exemples de realisation ci-dessus decrits et repre- . 
sentes, k partir desquels on pourra prevoir d'autres variantes, 
de realisation, sans pour cela sortir du cadre de l f invention. 
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BE7ENDIC ATI 0N3 
1°) Proo£d6 pour la fabrication d'une pou- 
lie, caract£ris6 en ce qu'on refend un disque de m£tal sur son 
ohant pour obtenir deux l&vres qui sont ensuite mises en 
5 forme pour r^aliser la poulie dSsirde. 

2°) ProcSde* conforme k la revendication 1 f 
caract6ris£ en ce que le disque de m6tal est refendu sur le 
chant de sa p3riph£rie ext^rieure et les lfcvres fornixes cons- 
tituent les joues d*un r£a. 
10 5°) Proc6d£ conforme k la revendication \ f 

caract6ris£ en ce que le disque de mStal est refendu sur le 
. chant de sa p6riph6rie int^rieure et les lfevres ainsi form^es 
constituent le moyeu d'une poulie. 

4°) ProcSdS conforme k l'une quelconque 
15 des revendications 1 k 3, caract£rise en ce qu f on effectue un 
d£p6t de matifcre dans la gorge form£e par les deux l&vres. 

5°) Eroc6d6 conforme k l f une quelconque 
des revendications 1 i 4, caracteris£ en ce qu f on soumet le 
disque de m£tal k une operation d'emboutissage pour la forma- 
20 tion de nervures radiales assurant le raidissage de la poulie. 

6°) Proc<5d6 conforme k l f une quelconque 
des revendications 1 k 5, caractfrisd en ce que les deux l&vres 
forages, obtenaes par la refente du chant int^rieur du disque 
de mdtal, constituent la cage d'un roulement. 
25 7°) Les poulies ou s i mil aires , telles que 

j antes ou r6as, obtenues par la mise en oeuvre du proc£d6 pr6- 
c£dent ou procedS similaire. 
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